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FormenschlieBRmechanismus mit SchlieRgestange im Olbad
fur die Maschinen Typen E & EF 4-1/4und 5
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1. Einleitung

Emhart Glass hat einen neuen Formenschlie3-Mechanismus fiir die Maschinen Typen E & EF 4-1/4 und 5
entwickelt, dessen SchlieRgelenke im Olbad arbeiten. Dieser Mechanismus gewahrleistet ein
SchlieRgelenksystem, welches wesentlich hdhere Schliel3krafte (Tabelle 1) erzeugt und somit den z. B.
Hohen Offnungskraften beim Enghals-Press-Blas-Verfahren ausreichend entgegen wirkt. Wegen dieser
gréReren Krafte werden verstarkte Vorformtragerkonsolen und Vielkeilwellen bendtigt.

2. Beschreibung

Die FormenschlieRzylinder und das Schliegelenk-Gehause sind auf einer Grundplatte montiert, die eine
einfache Montage und ein prazises Auslehren ermdglicht (Bild 1). Die Zylinder sind mit einem von oben
zuganglichen Ruckschlagventil (Einbau-Patrone) ausgeristet, welches die Wartungsfreundlichkeit erhdht.
Dauerdichte Kolbenringe reduzieren Luftlibertritte. GréRere Luftleitungen erméglichen hdhere
Kolbengeschwindigkeiten und somit héhere Produktionsgeschwindigkeiten.

Die Zylinder-Entluftungsleitung ist durch die Grundplatte zu den auf der FF-Seite angebrachten
Entliftungshéhnen gefiihrt. Das SchlieRsystem ist fur gréfBere Schliel3krafte und langere Lebensdauer neu
konstruiert. Bolzen- und Blchsendurchmesser wurden vergroRert, des weiteren werden fir die
Gelenklaschen und Gelenkhebel hochwertigere Materialien verwendet. Die Olauffiilleitungen sind durch die
Grundplatte zur Vorformseite gefiihrt und mit Olstandsanzeigen ausgeriistet. Zusatzliche
Schlie3gelenkwellenlager sind im neuen Schlie3gelenk-Gehause integriert. Zwecks einfacher Montage sind
Vorund Fertigform-SchlieRgeh&use separat. Ein Uberlappungs-Anschlag gewahrleistet einwandfreie Dichtheit.
Der Zylinderful3 fur die Serie 3000 Pegelmechanismus ist im SchlieRgelenk-Gehause integriert. Der
Hohenverstellantrieb ist auf dem Gehausedeckel montiert.

Die Vorformtragerkonsole wurde fur eine verbesserte Aufnahme des Tragerbolzens und der Vielkeilwellen
verstarkt (Bild 2). Zuséatzliche Rollenlager in der Rickhaltekonsole verhindern Verwindungen. Die
Schmierleitungen fir die Vielkeilwellen sind in der Rickhaltekonsole integriert. Die Vielkeilwellen sind aus
héherwertigem Material und weisen ein neues Vielkeilprofil fir hdhere Drehmomente auf. Eine abnehmbare
Ruckhaltelasche verbindet die Ruckhaltekonsole mit dem Formentragerbolzen und wirkt somit unterstitzend
gegen Nickmomente des Formentragerbolzens.
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Olauffulleitungen durch die Grundplatte
« Unabhé&ngig fur Vorform- und Fertigform
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« Einfachere Wartung

GroBere Arbeitsluftleitungen
+ Erhohte Geschwindigkeit

+ GleichméaBigerer Betrieb

Neues SchlieBgestange

» Erhohte FormenschlieBkraft

» GroBere
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» Verstarkte Gestange und
Hebel
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Lusatzliche Lagerfuhrung
(nicht dargestellt) im
Gehausedeckel integriert

Pegel-ZylinderfuB
im Gehause
integriert

Neue Kolbenringe
» Verbesserte
Dichtung

Uberlappender
Gehausedeckel
(nicht dargestellt)
+ Verbesserte
Dichtung

Bild 1: FormenschlieBmechanismus mit SchlieRgestange im Olbad
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Ruckhaltekonsole Eine (1) Sicherungsmutter
« Keine Nickmoment-Verwindung » Einfache Demontage der
des Formeniragerbolzens Ruckhaltelasche zwecks
Formentragerwechsel
Stabile Ruckhaltelasche
+ Feste Tragerbolzenunterstitzung
Zwei Rollenlager
« Keine Verwindung der Vielkeilwellen . o
Intergrierte Schmierdlleitungen
« Keine zusatzliche Verrohrung
P ¢ Kein Beschadigungsrisiko
| I [
! | : Verstarkte Tragerkonsole
' / + Verbesserte Tragerbolzen und
| / Vielkeilwellenfuhrung
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|
I
i m Neue Vielkeilwellen
+ Hoherwertiger Werkstoff
+ Neues Vielkeilprofil fur h6here
Drehmomente
Bild 2: Vorform Tragerkonsole
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3. Formentragerarme und Einséatze

Die vergroRerten Schliel3krafte tben groRere Krafte auf die Formentrager aus. Wéahrend herkdmmliche
Formentrager fir die Fertigform verwendet werden kénnen, sind fir 4-1/4" DG neue Vorformtrager zu
empfehlen. Das Scheren- Vorformtrager-Konzept, welches ausschlief3lich fir E & EF 5" Maschinen galt, ist
nun durch die verstarkten Formentréagerkonsolen und Riickhaltekonsolen ersetzt. Neue VF-Formentrager und
Einsatze fir 5" DG und SG sind notwendig.

Tabelle 2 zeigt die neuen Tragerausfihrungen und ihre zugeordneten neuen Eigenschaften. Die
vorhandenen Formenwerkzeuge kénnen mit den neuen Tragerausfihrungen weiter verwendet werden.

4. Umristung

E und EF Maschinen koénnen in den Glashitten auf die neuen Formenschliel3- Mechanismen umgertstet
werden, jedoch sind einige Anderungen erforderlich. Neben dem Austausch der Vorform-Ausriistung,
FertigformschlieRBwellen und Anderungen der Rohr-Installation miissen die Stationsranmen demontiert
werden, um die neuen FormenschlieRgehduse zu montieren. Aus diesen Griinden sollte eine solche
Umriistung nur im Zusammenhang mit einem geplanten Stationsaustausch durchgefiihrt werden.

5. Merkmale / Vorteile

Merkmale Vorteile

SchlieRgestange im Olbad Wesentlich héhere Lebensdauer als herkdmmliche
Schliel3gestange

Neuentwickelte Gelenkgeometrie Grolere SchlieRkraft mit gleichen Lagerbelastungen

Schnellwechsel-Ruckschlag-Ventil Wechsel des Riickschlagventiles ohne grol3e
Ausfallzeit

Hochbelastbare SchlieRwellen Weniger Wellenbruch, bessere Drehmoment-
Ubertragung

Uberarbeitete und verbesserte Lagerung der Keine Vielkeilwellen-Verwindungen

SchlieBwellen

Module Konstruktion Kann in Stationen eingebaut werden.
Anderungsarbeiten erforderlich.
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6. Teile Spezifikation

Nachfolgend sind die Zeichnungen der Hautbaugruppen fiir das neue FormenschlieBsystem aufgelistet. Das
Schlief3system ist mit Ausnahme der Grundplatte fiir die E und EF Maschinen identisch. Die fertigformseitige
Tragerblock-Ausristung unterscheidet sich nur durch die SchlieBwellen.

Stationstyp Rahmen Formenschliess- Vorform Fertigform
Ausristung Gestange im Olbad Tréagerkonsole Tragerkonsole

E4-1/4 191-8434 191-8400 191-8441 200-1001

E5 191-8435 191-8400 191-8418 200-1001

EF4-1/4 200-100 200-1000 191-8441 200-1001

EF 5 200-101 200-1000 191-8418 200-1001

EF3TG 200-100 200-1000 191-8452 200-1001

7. Vergleich der SchlieBmechanismen-Formenschliel3krafte (Tabelle 1)

Schliesskraft pro Form
Ausfiihrung der Schliessmechanismen
Normalausfiuhrung Schliessgestange im Olbad
200-1000, 191-8400
Vorformseite Fertigformseite Vorformseite Fertigformseite
Betriebsdruck 3.1 bar 2.1 bar 3.1 bar 2.1 bar
45 psi 30 psi 45 psi 30 psi
DG 4 -1/4" 3730 N 2400 N 5790 N 3530 N
840 Ibf 540 Ibf 1300 Ibf 795 Ibf
DG 5" 2940 N 1) 2260 N 5200 N 2) 3430 N
660 Ibf 1) 505 Ibf 1170 Ibf 2) 770 Ibf
TG 3" 2650 N 1620 N 3870 N 2350 N
595 Ibf 365 Ibf 870 Ibf 530 Ibf

1) Scherentyp Vorformtrager
2) Nicht-Scheren Vorformtrager
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8. Formentragerarme (Tabelle 2)
Beschreibung Alter Arm Neuer Arm Verbesserungen Anwendungen
SG41/4
No. 0 Standard 191-5669-1 191-5669-2
No. 1 Standard 191-5670-1 191-5670-2 )
Hoherwertiger Werkstoff und Notwendige Anderung der
No. 2 Standard 191-5665-1 191-5665-2 Standardisierung der Formen- Formenzentrierung auf die
No. 3 Standard 191-5970-2 191-5970-3 zentriernocken. neue Block-Ausfuhrung.
No. 4 Standard 191-5971-2 191-5971-3
No. 5 Standard 191-6272-1 191-6272-2
SG 5 Scherenarm Nicht-Scherenarm
No. & Standard 191-9332-1 200-204-1 (E]rrssffzardst:;cnhdr;irg?;i;culggren- Wird an fraheren Tragerkon-
No. 5 Offset 191-9332-2 200-204-2 Sicherheit und Zuverlassigkeit. “::;Igg g'g%iiﬁ;getiesn:;:gss_
No. 4 Standard 191-9332-3 200-204-3 Kann am neuen Vorformtrd- i
gerbock mit Rickhaltekonsole g%ﬁ(gfﬁ(gﬂﬁjershﬁen der
No. 4 Offset 191-9332-4 200-204-4 eingebaut werden. :
DG 41/4
Double Deck 191-5990-1 191-8456-1 Starkeres Material, kleinerer Um vorhandene Einsatze zu
- Durchmesser, bei kritischen benutzen, wird der kleinere
Triple Deck 191-5902-1 191-8504-1 Tragerkraften. Trédgerbolzen bendtigt.
DG 5 Scherenarm Nicht-Scherenarm
No. 1 Blank 191-9006-1 191-9240-2 (E]er;TfZardsl:g?n“dr;irg?;ijﬁjrr‘]ge”‘ Wird an friheren und neuen
No. 2 Blank 191-9007-1 191-9241-2 Sicherheit und Zuverléssigkeit. EZSZ?ege?énn%i:g::nm”
No. 3 Blank 191-9008-1 101-9242-2 Kann am neuen Vorformtra- : ‘

k o Schliessgelenken und Ver-
gerbock mit Ruckhaltekonsole fiften der Vielkeilwell
eingebaut werden. stiften der Vielkellwellen.

Scherenarm
No. 1 Blank 191-9240-1 191-9240-2 Hoherwertiges Material.
No. 2 Blank 191-9241-1 191-9241-2 Trégerbolzen ausserhalb Direkter Austausch.
kritischer Kraftebelastung.
No. 3 Blank 191-9242-1 191-9242-2
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